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Sadrzaj razmatranja uvjeta okolisne dozvole Prehrambena industrija Vindija d.d..

1. PODACI O OPERATERU I POSTROJENJU (poglavlje A. stru¢ne podloge).
1.1. | Naziv operatera PREHRAMBENA INDUSTRIJA VIDIJA d.d.
1.2. | Adresa operatera Varazdin, Medimurska 6

1.3. | Glavne djelatnosti  sukladno NKD | 1051 Djelatnost mljekara i proizvodaca sira
klasifikaciji operatera

1.4. | Naziv postrojenja Prehrambena industrija Vindija d.d.
1.5. | Adresa postrojenja Medimurska 6, 42000 Varazdin
1.6. Geogrgfsl_(e koordinate (Sirina i duZina) E: 488 180
postrojenja
N=15130 216

1.7. | Glavna djelatnost postrojenja sukladno | Kapacitet glavne jedinice
Prilogu I. Uredbe

6.4. (c) Obrada i prerada samog mlijeka, | Kapacitet prijema mlijeka je 590 t dnevno
pri cemu je dnevni ulaz mlijeka ve¢i od 200
tona po danu (prosjetna godisnja
vrijednost).

Izmjene u postrojenju koje su provedene u odnosu na gore navedeno Rjesenje o objedinjenim
uvjetima zastite okoli$a i izmjenama i dopuna uvjeta odnose se na zamjenu opreme:
zamjena 3 postojece TBA punilice s novim TBA punilicama
instalacija nove punilice za sirne namaze
instalacija nove punilice za punjenje mlije¢nih proizvoda u kantice
isklju¢ivanje punilice za mlijeCne deserte
- zamjena amonija¢nog kompresora.
Nova grupa proizvoda — biljni napitci proizvode se na postojecoj opremi za proizvodnju vocénih
sokova.
Izgradena je nova porta i praona rublja, te je ugraden separator voda/ulje za proc¢iscavanje dijela
oborinskih voda (ishodena gradevinska dozvola).
U toku je instalacija sunc¢ane elektrane kojom ¢e se povecati efikasnost izvora elektricne energije
(ishodeno misljenje Varazdinske Zupanije da nije potreban postupak OPUO/PUO)
Sto se ti¢e planiranih promjena u planu je realizacija projekta vlastitog uredaja za prethodno
procis¢avanje industrijskih otpadnih voda (obuhvaceno postoje¢om okolisnom dozvolom).

2. OPIS POSTROJENJA | DJELATNOSTI KOJE OPERATER OBAVLJA U POSTROJENJU
(poglavlje C. i H. stru¢ne podloge)

Postrojenje Prehrambena industrija Vindija d.d. se nalazi na katastarskoj ¢estici k.¢.br.: 1201/1,
1201/2, 1201/3, katastarske opc¢ine Varazdin.

Prehrambena industrija Vindija d.d. u sklopu svoje redovite djelatnosti obuhvaca slijedece
aktivnosti kojima zaokruzuje cjeloviti tehnolosko-proizvodni proces:

EcoMission d.o.o. 4



Sadrzaj razmatranja uvjeta okolisne dozvole Prehrambena industrija Vindija d.d..

Prijem i pasterizacija mlijeka

Linija svjezeg mlijeka

Linija polutrajnih proizvoda (fermentirani proizvodi)

Linija trajnih proizvoda(trajna mlijeka, vrhnja i mlijeka s dodacima, biljni napitci)
Proizvodnja sireva i proizvoda od sira

arowbdPE

Uz navedene, provode se jo$ ostale djelatnosti sukladno Prilogu 1.

1. Linija za proizvodnju gaziranih i negaziranih bezalkoholnih pi¢a
2. Linija za proizvodnju sokova i bezalkoholnih pica

Uz navedene, provode se jo§ direktno povezane djelatnosti:

— Pranje, ¢is¢enje i dezinfekcija

— Skladistenje

— Hladenje

— Gospodarenje vodom

— Gospodarenjem plinom

— Gospodarenje elektri¢nom energijom
— Gospodarenje otpadom

— Kaotlovnica

— Priprema ledene vode

— Priprema omekSane vode

— Kompresorske stanice

— Tankove za koncentrirane luZine i kiseline
— Stanica za vodikov peroksid

— Pomoc¢na grupa

— Rashladni sustav s glikolom

— Ugljikov dioksid

— Laboratorij

— Praonica rublja

— Porta

— Upravna zgrada

2.1. PROIZVODNJA MLIJECNIH PROIZVODA (BAT FDM, NRT 1., NRT 2.,
NRT 6.-8., NRT 21., NRT 22.)

Prijem i pasterizacija mlijeka

Sirovo mlijeko se doprema dnevno specijalnim autocisternama u industrijski krug. Nakon
kontrole u vlastitom laboratoriju, mlijeko se ista¢e uz prethodno filtriranje i hladenje te se skladisti u
tankovima za sirovo mlijeko. Sukladno potrebama zaprimljeno mlijeko se cjevovodima doprema do
procesnog dijela gdje se odvija primarna obrada mlijeka.

EcoMission d.o.o. 5



Sadrzaj razmatranja uvjeta okolisne dozvole Prehrambena industrija Vindija d.d..

Linija svieZeg mlijeka
Standardizirano svjeze mlijeko se nakon primarne termicke obrade usmjerava u proces

sekundarne pasterizacije i homogenizacije mlijeka.
Pasterizirano ohladeno mlijeko se puni u PET boce, ambalaza se oznacava i pakira, te transportira
u hladnjacu gotovih proizvoda iz koje se distribuira na trziste.

Linija polutrajnih proizvoda (fermentirani proizvodi)

Pasterizirano i homogenizirano mlijeko, ohladeno na temperaturu fermentacije. Nakon zavrSene
fermentacije proizvod se hladi preko izmjenjivaca topline u sterilizirani tank iz kojeg se usmjerava na
punjenje. Ukoliko se proizvodi jogurt bez dodataka, proizvod se transportira direktno iz tanka na
punilice, a ako se proizvodi voéni jogurt nakon tanka je ukljucena jedinica za asepti¢nu dozaciju voénog
pripravka. Fermentirani proizvodi se pune u na asepti¢nim punilicama u plasti¢ne ¢asice sa aluminijskim
poklopcem, te u PET boce.

Napunjeni proizvod automatski se slaze u kartonske kutije, a zatim na palete i transportira se u
hladnjacu.

Fermentirani proizvodi pune se takoder i u PET boce. Neposredno prije punjenja proizvedene
boce se dezinficiraju u punilici, ispiru sterilnom vodom te pune i zatvaraju. Cijeli proces punjenja odvija
se u nadpritisku sterilnog zraka. Napunjene boce etiketiraju se i pakiraju u pakete koji se omotavaju
termo skupljajucom folijom te slazu na paletu. Zasti¢eni proizvodi na paletama oznacavaju se
jedinstvenim kodovima i automatski $alju u visoko regalno skladiste u rashladnom rezimu.

Linija trajnih proizvoda

Mlijeko, vrhnje i mlijeko s dodacima

Mlijeko se nakon primarne pasterizacije i1 standardizacije odvodi na termicku obradu na
sterilizatorima. Mlijeko sa dodacima priprema se tako da prije postupka sterilizacije u tankovima za
mijeSanje mlijeku dodaju praskaste komponente. Nakon sterilizacije i hladenja mlijeko se puni
asepti¢nim punilicama u tetrapak ambalazu. Po izlasku iz punilice na pakete se aplicira po potrebi Cep

ili slamka. Napunjeni i oblikovani paketi pakiraju se na automatskim linijama u kartonsku ambalazu i
slazu na palete pomocu paletizera ili robota.

Biljni napitci

Proizvodi se pripremaju prema zadanim recepturama kroz postupak umjesavanja slijedi postupak
sterilizacije te punjenja u asepti¢nim sterilnim uvjetima na TBA punilicu. Napunjeni i oblikovani paketi
pakiraju se na automatskim linijama u kartonsku ambalazu i slazu na palete pomocu paletizera ili robota.

Proizvodnja sireva i proizvoda od sira

Sirevi

Objekt sirane sastoji se od tri proizvodna pogona:
sirana svjezeg sira, sirana mekih sireva, sirana polutvrdih i tvrdih sireva te prostorija za zrenje i pakiranje
sira. Mlijeko prolazi primarnu obradu, nakon ¢ega se ovisno o tome koji sir zelimo dobiti kao finalni
proizvod prenamjenjuje i dalje se provode tehnoloSki postupci prema navedenim procedurama za
proizvodnju pojedine vrste sira. Osnovne tehnoloske faze kod proizvodnje sireva su pasterizacija
mlijeka, dodavanja kultura i sirila, stvaranje grusa, cijedenje grusa, punjenje kalupa i presanje.
Sirevi

Objekt sirane se sastoji od tri proizvodna pogona: sirana svjezeg sira, sirana mekih sireva, sirana

EcoMission d.o.o. 6



Sadrzaj razmatranja uvjeta okolisne dozvole Prehrambena industrija Vindija d.d..

Soljenje sira (meki i polutvrdi/tvrdi sirevi)
Soljenje sira provodi se potapanjem sira u vodenu otopinu soli-salamuru koja se nalazi u
primjereno izvedenim inox ili plasti¢nim kadama.

Zrenje sira (meki i polutvrdi/tvrdi sirevi)

Zrenje sira ovisno o vrsti i kategoriji traje od 5 dana do nekoliko mjeseci. Sir zrije u klimatiziranim
prostorijama za zrijevanje sa stalnom kontrolom temperature i vlage uz propisanu njegu c¢iscenja i
okretanja.

Pakiranje sira

Ovisno o vrsti razlikujemo slijedece vrste pakiranja: razne vrste sloZenih folija za pakiranje sireva
uz vakuumiranje ili kontroliranu atmosferu, vrecice raznih dimenzija za pakiranje sireva uz vakumiranje,
plasti¢ne ¢asice za punjenje namaza i katnice za Skutu i sireve u salamuri.

Proizvodi od sira

Svjezi sir i ostale mlije¢ne komponente se zajedno sa ostalim dodacima stavlja u tankove za
mijeSanje nakon cega slijedi proces termizacije u termizatorima. Nakon termicke obrade proizvod se
homogenizira i puni, te hladi na temperaturi skladistenja.

2.2. PROIZVODNJA BEZALKOHOLNIH PICA (BAT FDM, NRT 1., NRT 2.,
NRT 6.-8., NRT 33.)

Linija za proizvodnju gaziranih i negaziranih bezalkoholnih piéa

Osnovni sastojci gaziranih piéa su filtrirana voda, $eéer, voéne baze i ugljikov dioksid. Se¢erni

sirup proizvodi se kontinuiranim otapanjem kristal Se¢era u vodi do trazene vrijednosti suhe tvari.
Pasteriziranom 1 filtriranom Se¢ernom sirupu dodaju se prema recepturi baze i arome, te praskaste
komponente. Tako pripremljeni voéni sirup se na uredaju za pripremu gotovog pi¢a mijesa s obradenim
vodom nakon Cega se impregnira sa ugljikovim dioksidom. Gazirano pi¢e odvodi se na punjenje na
punilicu, na koju prethodno stizu formirane PET boce sa uredaja za proizvodnju boca. Kod proizvodnje
negaziranih bezalkoholnih pica proizvod se dodatno pasterizira neposredno prije punjenja. Napunjene i
zatvorene boce oznacavaju se i etiketiraju, te zapakirane slazu na palete pomocu robota i transportiraju
u skladiste gotove robe.

Linija proizvodnije sokova i bezalkoholnih napitaka
Kao sirovina za proizvodnju vo¢nih sokova i pi¢a koriste se vo¢ni koncentrati, kase i baze koji se
nabavljaju u asepti¢no pripremljenoj ambalazi, smrznuti ili se dopremaju u specijalnim vozilima. Kod

vocnih sokova (nektara) uz koncentrate vo¢nih sokova koristi se i Se¢erni sirup koji se priprema na isti
nacin kao §to je prethodno opisano. Standardizirani, pripremljeni sokovi i pi¢a pasteriziraju se preko
izmjenjivaca topline nakon ¢ega se odvode u sterilni tank i na asepti¢no punjenje na TBA punilice.
Napunjeni i oblikovani tetrapak paketi pakiraju se na automatskim linijama u kartonsku ambalazu i slazu
na palete pomocu paletizera ili robota.

3. SIROVINE, SEKUNDARNE SIROVINE | DRUGE TVARI | ENERGIJA
POTROSENA ILI PROIZVEDENA PRI RADU POSTROJENJA (poglavlje D. stru¢ne
podloge)

Sirovine, sekundarne sirovine i druge tvari koje se Kkoriste za proizvodnju mlijeka i mlije¢nih
proizvoda, biljnih napitaka i sokova i bezalkoholnih pica:

Milijeko

EcoMission d.o.o. 7



Sadrzaj razmatranja uvjeta okolisne dozvole Prehrambena industrija Vindija d.d..

Baze

Mlije¢ne kulture
Voéne paste i pripravci
Secer

Prah

Ostala sirovina

KaSe

Koncentrati

Paste i pripravci

Postrojenje je priklju¢eno na sustav javne vodoopskrbe, ali se voda za tehnoloske potrebe crpi i
iz tehnoloskog zdenca. U postrojenju se za potrebe tehnoloskih procesa koristi prirodni plin, loz ulje
(alternativa u slucaju nestanka plina) i elektricna energija.

4.. OPIS 1ZVORA INDUSTRIJSKIH EMISIJA U POSTROJENJU | MONITORING
(poglavlje H. stru¢ne podloge)

Izvori emisija u zrak (BAT FDM, NRT 2., NRT 9.)

lzvor emisija Oneciséujuca tvar Podaci o emisijama
CO 0,6 mg/m3,
Z1-Dimnjak parnog kotla Oksidi dusika (NO2) 169 mg/m?3,
Dimni broj 0
co 3,1 mg/m?,
Z2-Dimnjak parnog kotla Oksidi dusika (NO2) 78,6 mg/md,
Dimni broj 0
co 1,1 mg/m3,
Z3-Dimnjak parnog kotla Oksidi dusika (NO2) 153,9 mg/m?,
Dimni broj 0

Izvor emisija u vode (BAT FDM, NRT 2., NRT 7., NRT 8., NRT 12.)

Na lokaciji postrojenja Prehrambena industrija Vindija d.d. nastaju industrijske otpadne vode
sanitarne otpadne vode i oborinske otpadne vode.

Industrijska otpadna voda ispusta se u sustav javne odvodnje nakon predtretmana (ispust K1).
Trenutno se predtretman industrijskih otpadnih voda provodi preko taloznice jer uredaj za procis¢avanje
industrijskih otpadnih voda nije izgraden. Sukladno Rjesenju o izmjeni i dopuni uvjeta okolisne dozvole
(KLASA:UP/1-351-02/21-45/22, URBROJ: 517-05-1-3-1-22-10) od 22. kolovoza 2022. Operater je
duZan s radom vlastitog uredaja za procis¢avanje industrijskih otpadnih voda zapoceti 30 dana prije
pocetka probnog rada dogradenog uredaja za proc¢i§¢avanja komunalnih otpadnih voda aglomeracije
Varazdin.

Sanitarna otpadna voda se preko sustava interne odvodnje odvodi u sustav javne odvodnje Grada
Varazdina. Oborinska otpadna voda se takoder ispusta U sustav javne odvodnje Grada Varazdina.

Prije ispusta K1 (industrijska otpadna voda) u sustav javne odvodnje Grada Varazdina provode
se analize otpadne vode. Prema podacima o emisijama dobivenih temeljem analiti¢kih izvjeS$c¢a, emisije
su ispod GVE odredenih RjeSenjem o objedinjenim uvjetima zastite okoliSa i izmjenama i dopunama
uvjeta.

EcoMission d.o.o. 8



Sadrzaj razmatranja uvjeta okolisne dozvole Prehrambena industrija Vindija d.d..

Mijesta

Refere v s o s Metoda .
e nastanka Oneciséujuca R Koncentracij
1 H *
e otpaqlnlh voda i tvar A a (mg/l)
tip vode
Temperatura 21,56
pH vrijednost 7,75
Dio sanitarnih Ukupni klor <0,10
otpadnih voda, [ Adsorbilni
dio oborinskih | organski halogeni 0,04
voda, (AOX)

industrijske [ Teskohlapljive |Taloznica za

K1 Otplfd”e vode iz | ipofilne tvari |ichnoloske 155

«onzumne (ukupna uljai | otpadne vode ’

mljekare nakon masti

taloznice i1z | Ukypni dusik 14,15
drugih Ukupni fosfor 0,32
proizvodnin - i(pc(hikromatni) 83,10
pogona BPKs 62,38
Suspendirana tvar 22,71
Talozive tvari <0,13

*Napomena: podaci sukladno analitickim izvjeséima iz 2022. godine

Buka (BAT FDM, NRT 2., NRT 13))

Prema provedenom mjerenju emisija buke okolisa zaklju¢eno je da kod redovnog rada postrojenja
razine buke zadovoljavaju vrijednosti Pravilnika o najvi§im dopustenim razinama buke s obzirom na
vrstu izvora buke, vrijeme i mjesto nastanka (Narodne novine br. 143/21).

OPIS TEHNIKA ZA SPRJECAVANJE NASTAJANJA OTPADA I PRIPREMU ZA PONOVNO
KORISTENJE ILI OPORABU OTPADA NASTALOG U POSTROJENJU (BAT FDM, NRT1,
NRT 10.)

Provodi se kontinuirana edukacija i izobrazba radnika s ciljem smanjenja proizvodnje otpada.
Sav otpad se odvojeno skladisti prema KBO.

Kontinuirano se kontrolira proizvodni proces te se postrojenje redovito odrzava kako bi se
sprije¢io nastanak otpada u postrojenju.

Optimizira se iskoriStavanje sirovina i drugih tvari.

Koristi se proizvod s manjim potencijalom nastanka otpada.

Prate se dobrobit i troS§kovi zbrinjavanja otpada.

Za sve vrste otpada operater vodi propisanu dokumentaciju

OPIS TEHNIKA PREDVIDENIH ZA PRACENJE INDUSTRIJSKIH EMISIJA U OKOLIS
Emisije u zrak

Pracenje emisija CO, oksidi dusika (NO.), dimni broj:

Analiticka metoda
mjerenja/referentna metoda

CO HRN ISO 12039:2020

Parametar analize

EcoMission d.o.o. 9



Sadrzaj razmatranja uvjeta okolisne dozvole

Prehrambena industrija Vindija d.d..

Oksidi dugika (NOy)

HRN 1SO 10849:2008

Dimni broj

HRN DIN 51402-1:2010

Emisije u vode (BAT FDM, NRT 3., NRT 4.)

Provodi se uzorkovanje i analiza sastava otpadnih voda sest puta (6x) godisnje putem ovlastenog
laboratorija, uzimanjem kompozitnog uzoraka na kontrolnom mjernom oknu, za vrijeme trajanja
tehnoloskog procesa, a prije ispusta u sustav javne odvodnje grada Varazdina (K1) mjerenjem slijede¢ih

parametara:

Naziv parametra GVE
Temperatura 40°C
pH vrijednost 6,5-9,5
Talozive tvari 20 ml/lh
Suspendirane tvari 350 mg/I
BPKs 250 mgO2/I
KPKcr 700 mgO-/I
Teskohlapljive lipofilne tvari 100 mg/l
Adsorbilni organski halogeni (AOX) 0,5 mg/l
Ukupni klor 0,4 mg/l
Ukupni dusik 50 mg/l
Ukupni fosfor 10 mg/I

5. NAJBOLJE RASPOLOZIVE TEHNIKE KOJE SE PREDLAZU KAO UVJETI OKOLISNE
DOZVOLE (poglavlje H. stru¢ne podloge)

Primjena i odrzavanje /aZuriranje sustava upravljanja okoliSem, BATC FDM, NRT 1.

Povecanje ucinkovitosti resursa i smanjenje emisija, BATC FDM, NRT 2.

Pracenje klju¢nih parametara za relevantne emisije u vodu, BATC FDM, NRT 3.

Pracenje emisija u vodu najmanje uz navedenu ucestalost i u skladu s odgovaraju¢im normama
EN, BATC FDM, NRT 4.

Povecanje energetske ucinkovitosti, BATC FDM, NRT 6.

Smanjenje potros$nje vode i koli¢ine ispustenih otpadnih voda, BATCH FDM, NRT 7.

Sprecavanje ili smanjenje upotrebe Stetnih tvari za ciS¢enje i dezinfekciju, BATC FDM, NRT

Sprecavanje emisija tvari koje oSte¢uju ozonski omota¢, BATC FDM, NRT 9.

Povecanje ucinkovitosti resursa, BATC FDM NRT 10.

Smanjenje emisija buke preko Plana upravljanja bukom, BATC FDM, NRT 13.

Sprecavanje ili, ako to nije izvedivo, smanjenje emisija buke, BATC FDM, NRT 14.

EcoMission d.o.o.
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Povecanje energetske ucinkovitosti, BATC FDM za mljekare, NRT 21.
Smanjenje koli¢ine otpada, BATC FDM za mljekare, NRT 21.
Smanjenje koli¢ine otpada, BATC FDM za mljekare, NRT 22.

Povecanje energetske ucinkovitost, BATC FDM za bezalkoholna pi¢a i nektare/sokove od
preradenog voca i povréa, NRT 33.

EcoMission d.o.o. 11
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Prilog 1: Situacija postrojenja s ozna¢enim mjestima emisije

Legenda:

(1)- Konzumna mijekara
(2)- Polutrajni proizvodi
(3)- Sirana

(4)— Kotlovnica

(5)— Upravna zgrada
(6)— Porta

(7)— Stara upravna zgrada

(8)— Skladiste rezervnih dijelova
— Kompresornica

@0- Praona rublja

Kontenjeri za otpad:

01 — MijeSana ambalaza

02 — Tetra pak ambalaza

O3 — PE folija (najlon)

04 — Karton/Papir

05 — Otpadni zauljeni filteri

06 — Otpadna maziva ulja

O7 - Fluorescentne cijevi

08 — Ostali nespecificirani otpad

09 — SloZeni polimer

010 — PET ambalaza (PET boce,
kantice, kanisteri od baza)

011 — AmbalaZa koja sadrZi ostatke
opasnih tvari (kanisteri od
sredstava za pranje, kanisteri od
maziva i ulja, ambalaZa tinti za
industrijske pisace)

012 — Otpadni akumulatori

013 — TaloZnica (mulj od efluenata)

014 — MijeSani komunalni otpad

015 — Otpadne baterije

016 — AmbalaZa od drveta

017 — Separator (zauliena voda/mulj)

o Pozicije nepokretnih

izvora emisiia u zrak
® Emisije uvode

(©

® Spremnik za loZivo ulje

-------- Kanalizacija
Z1.3 — Emisije u zrak

ff @ '@ >
@i
.52 E=488214, N=

Ki-z — Emisije u vodu

T — Emisije u tlo

=| Trafo stanice 1-4

- E_. TaloZnica
'

Iﬂ-@)—ﬁ]] Separator voda/ulje

Datum Ime i prezime Potpis
Criao_[07.07.2023.| Tomica Novoselec Vindija
Cdobrio [07.07.2023.| Dragutin Kocijan Varazdin
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